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alternatief mits de werkdruk gelijk is aan of kleiner

{5 bar).

Toe te passen manometers

Voor de persproef van metalen leiding dter moet een
manometer worden gebruikt met een kastmio van ten minste
63 mm en een bereik van 1,6 MPa (16 bar). } kleinste schaaldeel

05 MPa (0,5 ba

leidingen moet gebruik worden gema #n een manometer met
een kastmiddelliin van i 0/mm en een bereik van

ingsdruk. Voor de dichtheid van water (p} is
g/m?® aangehouden; de zwaarteveldsterkte (g}

In>verband et deze eigenschap is de uitvoering van de persproef
voor kunststof binnenleidingen afwijkend van die voor metalen leidin-
gen; bovendien kan een keuze worden gemaakt uit 2 methoden, zie
de persdrukdiagrammen in figuur 1 en 2.

Alle openingen in een te persen leiding moeten worden afgesioten
met daartoe geschikte afdichtingsstoppen of pluggen die bestand zijn
tegen de persdruk.
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1.5.2

2.3.4

2.3.4.1

2.3.4.2

Veiligheidsmaatregel voor de persproef met lucht

Een persproef mag alleen worden uitgevoerd wanneer bekendheid is
verkregen met de te persen hinnenleiding; de inhoud en de ui
moet worden gecontroleerd.

Om ongevallen bij de persproef met lucht te voorkomen
uitzondering van de uitvoerende(n), geen personen ir
waarin de te persen leidingen zich bevinden, worden toe

Persproef met water
Met betrekking tot de persproef met water i
1008 het volgende gesteld:
Persproef met drinkwater

moet geds
5 min in stand blijven. Gedure 'W i
gemaakt van {een) pomp{en} om\de Jeiding op deze druk fe houden.

Bif kunststof leidingen o f een combinatie van kunststof en metalen
leidingen moet de persdr anige waarde hebben dat voor efk
punt in de binnenleiding een druk van\tenminste 1,5 maal de druk, die
overeenkomi me van de toegepaste kunststof leiding,
in dat punt word minimum van 1 MPa (10 bar).

Na 10 min e

02 MPa (0,2 bar} dalen.

8

O
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2.1 Bij de persproef met water moet rekening worden gehoud
drukhoogte, zie schema.

Schema persproef met water voor binnenleiding

Werkdruk p1
@ Persdruk = 1,

{met een minir

erkdruk p3 = p - (haxpxgx10F)
drk = 1,bxp3
(met een minimum van 1MPa {10 bar}

Persproef/ met olievrije lucht

Met Betrekking tot de persproef met olievrije lucht is in artike! 2.3.3

1 NEN 1006 het volgende gesteld:

.5 Persproef met olievrife fucht

Voor de persproef met ofievrife lucht moet worden gecon troleerd of
alle hulpstukken en appendages deugdeljjk aan de leidingen ziin be-
vestigd.

2.3.5.1 Bjj metalen leidingen moet de persdruk een zodanige waarde hebben

dat voor elk punt in de binnenleiding een druk wordt bereikt van

0.8 MFa (8 bar). Nadat een stabiele toestand is bereikt moet de
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persdruk voor etke 100 liter leidinginhoud tenminste 15 min in sz‘aan
worden gehouden

leidingen moet de persdruk een zodanige waarde hebben dat voor e
punt in de binnenleiding een druk van 0.8 MFa (8 bar} wordt b K
Na 10 min en na 20 min moet de druk, door gebruik te maken van
feen) compressorien) weer op de persdruk worden gebrachit.
Vervolgens moet één van de volgende methoden worden gek
L Na 30 minuten moet de druk snel worden verlaagd t
persdruk; deze druk mag gedurende de daarop volgende 9
niet lager worden.
fl. Na 30 minuten mag de dan heersende druk/gedurende de volgende
30 min maximaal 0,06 MPa (0,6 bar] dalen; dec 3
sende druk mag gedurende de daarop volgende 120 maal
0,02 MPa (0,2 bar) dalen.

3.1 Voor de persproef met lucht moet de per
3.2 Ontluchtingskranen voor het afla

3.3 De te persen binnenleiding
plotselinge stijging van de ‘druk in de/te persen binnenleiding moet

: ijs op druk brengen en een tussen-

- en geluidsproductie-controle) van

kunststof leidingen moet rekening worden gehou-
enschappen, kunststof leidingen zetten uit

3.4

3.5

aansluiting ofp Ae compressor, worden gewacht tot de druk stabiel is.
e\stabilisatietijd is afhankelijk van de temperatuur van de gecompri-
meerde lucht en de omgevingstemperatuur en van de eigenschappen
et leidingmateriaal (metaal of kunststof].

2.3.8.2 Bjj kunststof leidingen of bif een combinatie van kunststof en metalen l
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3.6 Indien bij de persproef ondichtheden worden vastgesteld, o
een drukval optreedt, moeten alle leidingen en verbindingen op
heid worden gecontroleerd met behulp van een bellen v
vingsmiddel.

N/
N/

&
N

3.7  Als de persproef voltooid is, moet de persdruk worden afgelaten via de
daartoe aangebrachte ontluchtingskranen.
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Persdrukdiagrammen kunststof leidingen

Weer op druk brengen i -

Figuur 1
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Figuur 2

Weer op druk brengen AP < 60 kPa
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