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enomen wegens wainig voorkomende hulpstukken.

Toepassing
Geschikt voor koud- en warmwaterleidingen.
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1.3.2  Ondergrondse leidingen

Zonder
bescherming
toepasbaar

Met bescherming,
bijvoorbeeld kunststof bekleding
toepashaar

Niet toepasbaar

In zand-, leem-,
krijt- en kiei-

In moeras-, veen-, humus en slecht
drainerende gronden en in gronden

gronden met een hoog sulfaat-, ammonium-
nitraat- of chloridegehalte.

in keolstofhoud
(sintels, kaoglas) grond
nabi] open riclen, mest
en dergelij

1.3.3 Bovengrondse leidingen

Zonder Mot beschermende verflaag

bescherming of kunststof bekleding Niet toepasbaar
toepasbaar toepasbaar

In woningen,

Vaor buitenlefdingen en in begrijven Indien grote uitwendige
kantoren, scholen met luchtverontreiniging dool krachten & leiding kunnen

enz. 2uren, ammonia, zwavelwaterstof, worden uitgeéoefend.

2, Huipstukken
21 Secorten hulpstukken
De hulpstukken met capillair en

cefdraad moeten zijn uitgevoerd

is het solderen met soldeersoorten met een smelt-

oepassing
341 Het maken van capillaire soldeerverbindingen met hulpstukken van
brons of messing moeten met zachtsoldeer worden uitgevoerd.




| VEWIN | we22A  blad3

3.4.2

41
411

413

Zachtsoldeer is niet toegestaan indien:
a. de middellijn van de leidingen groter is dan 54 mm;
b. de temperatuur in de leidingen hoger wordt dan 110
¢. de verbindingen > 28 mm door optromping zijn verkregen;
d. de leidingen met wisselende krachten worden b
trillingen).

Hardsoldeerverbindingen
Hardsolderen is het solderen met soldeersoort
punt hoger dan circa 450 °C. Hierbij moeten koper
worden toegepast.

Hardscldeersoorten
Het toepassen van cadmiumhoudende soide gn is in drink-
waterinstallaties niet toegestaan.
Aanbevolen worden de fosforhoudende solde
soldeersoorten behoeft bij he K
koperen buizen geen vioeimidde
soorten moeten voldogn aan de daal
Bij toepassing van ietfosforhoudendé soldeersoorten, waarbi]

- en-alleen vioeimiddelen worden

vloeimiddelen worden
toegepast, die yoorzien\zijn van een door Kiwa afgegeven Attest

D& verbindingen moeten, behoudens de in punt 5.34 gencemde
uitzondering, worden hardgesoldeerd.

Optrompingen, uithalingen e.d..
De inwendige middellijn voor optrompingen, uithalingen en der-
gelijke zijn in de hierna volgende tabel aangegeven.
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Bij toepassing
van buitenmiddsllifn d

Inwendige middellijn
optromping e.d.

Inwendige middeliijn
optromping e.d.

in mm bij zachtsolderen bij hardsolder/eﬂ\
+ 0,155
10,12, 15 d
+ 0,065
+0,185 04
22,28 d
+ 0,075 o,
35, 42, 54 niet toegestaan
+05
67, B0, 93, 106 niet toegestaan
+ 0,
07
133 niet toegestaal
+05
5.22  De minimale wanddikte, g anaf de voorkant van
de sok, mag na vervorming\(op alen aftakkingen, e.d.)
niet minder zijn dan ?e\in de volgende tabel aangegeven waarden.
Buitenmiddel-
fin in mm 10112 ] 15 Q\% 35 % 54 | 67 | 80 | 93 {106 | 133
Minimale wand-
dikte in mm 08 ‘Emiﬁ\i 10 (11 (121517 |18 |21 |23

523

en uitgegloeid. Dit uitgloeien mag niet worden gedaan bij het maken
een optromping met een optrompdoorn.

optrompen mag alléén worden toegepast voor het verbinden
van buizen van gelijke middellijn.

N

-
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534  Cptrompverbindingen tot en met 28 mm mogen worden zach
gesoldeerd. De soldeerlengte moet daarbij voldoen aan de in d
hierna volgende tabel aangegeven waarden.
Buitenmiddellijn buis in mm 10
Minimale soldserlengle in mm uitwandig 11
54 Het maken van aftakkingen in een doorgaande [eiding.
5.4.1 Het gat ten behoeve van de aftakkende leiding moet
middellijn hebben van de te maken afta
mag uitsiuitend plaatsvinden met he
schap).
54.2 Het hart van de aftakkende leiding moet samen en met het hart
van de aangeboorde buis.
54.3 De aftakkende leiding mag de doarlaat van ¢é doorgaande buis niet
vernauwen.
544  De aftakkingen, die d

de buis worden gevor

elverbindingen moet bij voorkeur koperen
aliteit "half hard” worden gebruikt.
iskwaliteit zijn koppelingen met versterkingshuls nodig.

Vloeimiddelen voor zachtsolderen van capillaire verbindingen van
koper en koperlegeringen.

Knelfittingen voor verbindingen voor koperen pijpen.

K 760: Koperen buizen.













